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EITEN - PROFIL - HOBELMAS
M410 * M 412

HOBELN UND PROFILIEREN IN EINEM ARBEITSGANG

+ SOLIDE GESAMTKONSTRUKTION
¢ OPTIMALES PREIS- LEISTUNGSVERHALTNIS
+ LARMSCHUTZHAUBE
+ DIGITALANZEIGE DER BREITEN- UND HOHENVERSTELLUNG

2- SEITEN DICKENHOBELN BIS 230 mm HOHE

> DICKENHOBELN
> 4- SEITEN HOBELN
> 4- SEITEN PROFILIEREN

Ausfiithrung mit 5 Motoren sorgt fiir exakte Hobel- und Profilier-
leistung auch bei hochster Beanspruchung
Ein massiver Gusseisentisch garantiert optimale
Stabhilitat und Prézision
Vertikalspindeln und untere Hobelwelle sind an
der Gusstischkonstruktion hefestigt
dadurch wird Langlebigkeit und MaBgenaugkeit
gewahrleistet
AuBerst groBe Vielfalt von Profilmdglichkeiten durch den
Einsatz von Universal Profilmesserkopfen an den
Vertikalspindeln
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Einige Beispiele der groBien Vielfalt von Profilen
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Techn. Anderungen und Satzfehler vorbehalten!



Grofe Abdeckhaube
Dient als Larmschutz
durch die Fenster ist die
visuelle Uberwachung
des Hobelvorganges

gewdhleistet
T Stufenloser Vorschub
Einstellungsmaglichkeiten
von 3 bis 15,6 m/min
Bedienungspult

Tischverldangerung
vollverzinkte Tische fiir bequeme
Zu- und Ausfiihrung des
Hobelgutes

Individueller Start
der fiinf Motoren
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Schneller Profilwechsel
Durch leicht zugdngliche Positionierung
der Spindeln ist das Umriisten der
Kopfe inkiirzester Zeit erledigt.
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Technische Daten

M 410 M 412
Dickenhobeln
Hohe mm 12 - 230 12 - 230
Breite mm 11 - 320 11 - 365
Eaaici g REEHITY Obere Hohelmesserwelle
argﬁf mm 102'_216000 102'_310060 mit Hobelmessern oder Profilmessern

auszuriisten.
Bearbeitung 2 - seitig
Breite mm 11 - 300 13 - 346
Hohe mm 12 - 230 12 - 230
Obere Spindel
Breite mm 410 455
Max. Spanabnahme mm 8 8
Geschwindigkeit U/min 7000 7000
Wellendurchmesser mm 72 72 .
Motorleistung kW 3 5,5 Ubersichtliches Bedienungspult
Untere Spindel Individueller Start der finf Motoren.
Breite mm 300 346 Digitale Anzeige und elektrische
Max. Spanabnahme mm 4 6 Hohenverstellung (M412).
Geschwindigkeit m/min 7000 7000
Wellendurchmesser mm 72 72
Motorlabgabeleistung 100%ED kw 3 3,7
Rechte und Linke Spindel
Max. Schneidhdhe mm 100 100
Max Spanabnahme mm 21 21
Spindeldurchmesser mm 30 30
Geschwindigkeit U/min 7000 7000
max. Werkzeugdurchmesser mm 140 140
Motorlabgabeleistung 100%ED kW 2x3 2x3
Vorschub
Geschwindigkeit m/min 3,3 bis 15,6 3,3 bis 15,6
Motorlabgabeleistung 100%ED kw 0,375 0,375
Tischgrife
Lédnge x Breite mm 1030 x 630 1125 x 685
Durchmesser Absaugstutzen mm 101 101
MaschinengrifBe
LxBxH mm 1375x 1080 x 1210 1485 x 1265 x 1216
Verpackungsgrifie
LxBxH mm 1230 x 1080 x 1130 1350 x 1140 x 1130 Stufenlos verstellbarer Vorschub
Gewicht kg 525 635 gewahrleistet exakte Anpassung auf
Profil und Werkstoff.
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